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Y Alles aus einer Hand

Basierend auf jahrzehntelanger Erfahrung bietet WFL ausgereifte Softwarelésungen
rund um den Fertigungsprozess mit einem MILLTURN-Dreh-Bohr-Fraszentrum. Der
Programmiereditor Millturn PRO, die Simulationssoftware CrashGuard Studio sowie
die Kollisionsvermeidungssoftware CrashGuard sind perfekt auf die Anforderungen
der Komplettbearbeitung abgestimmt. Gemeinsam mit den hervorragenden
Detaillosungen flir Prozesssicherheit, Bedienkomfort und Konnektivitat wird ein
unschlagbares Gesamtpaket zum wirtschaftlichen und prozesssicheren Produzieren

geboten.

Programmierung leicht gemacht

Die Technologiezyklen von WFL decken ein auflerst breites Spektrum von Standard-
und Sondertechnologien fir alle erdenklichen Anwendungsfalle ab. Diese Programm-
bausteine, die lediglich die Eingabe von Parametern erfordern, erméglichen eine ef-
fiziente Programmierung direkt an der Maschinensteuerung oder an einem PC. So
kénnen die Programme fiir sowohl komplexe als auch einfache Werkstticke innerhalb

kurzester Zeit erstellt werden.



I Drechen, Bohren und Friasen

Die Technologiezyklen von WFL vereinfachen die Programmierung erheblich und
sind der direkte Weg zum gewlinschten Fertigungsergebnis. Das breite Spektrum

an Technologielésungen erfillt jegliche Bearbeitungsanforderung.

Zyklenauswahl

w» Gewindedrehen

w» Einstiche

w Freistiche

w Abspanen mit Konturunterstitzung

w Gewindefreistiche

w» Gewindeschneiden

w Ketten von Gewinden

w» Bohren, Reiben und Senken mit Verweilzeit
w» Bohren mit Spanbruch

w Tieflochbohren

» Gewindebohren mit oder ohne Ausgleichsfutter
= Spindeln

w Einlippenbohren

w» Anbohren mit veréanderlichem Vorschub

w» Frasen von zylindrischen und kegeligen Gewinden
w Frasen von Flachen an zylindrischen Teilen
w Frasen von Passfedernuten

w Drehfrasen

w Planfrasen

w» Bahnfrésen

w» Frasen von Rechteckzapfen

w Frasen von Kreiszapfen

w Frasen von Rechtecktaschen

w» Frasen von Kreistaschen
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B Zerspanen und Aussteuern

Zyklenpakete fir die Kurbelwellenbearbeitung, fir komplexe mehrachsige Bearbei-
tung mit Aussteuerwerkzeugen oder fir ein Werkstlick-Finish mittels Schleifen zei-
gen klar: Durch eine bedarfsgerechte Zyklenkonfiguration werden branchenspezifi-

sche Herausforderungen schnell und wirtschaftlich bewaltigt.
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Zyklenauswahl

w» Utronix (virtuelle U-Achse)

w Cranx-Basic (Kurbelwellen-Basispaket)

w» Cranx-Advanced (erweitertes Kurbelwellen-Paket)

w Cranx-Plus (Kurbelwellen-Komplettpaket)

w» Funktionspaket fir nicht-rotierende Aussteuerwerkzeuge (Bottle Boring)
w Funktionspaket fiir rotierende Aussteuerwerkzeuge (Werkzeuge fiir U-Achse)
w» 5-Achs-Bearbeitungspaket und Drehen mit schwenkender B-Achse

w» Drehen von VAM-Gewinden

w Beschriften von Werkstiicken

w Entgraten durch 3-Achsinterpolation (zentrische Bohrungen)

w» \errunden von zentrischen Bohrungen (3-achsig mit Kugelfraser)

» Funktionspaket zum Verrunden von (schragen) Olkanalbohrungen

w» Funktionspaket zur Schleifbearbeitung

w \Verrunden von 90°-Bohrungen (5-achsig mit Profilfraser)

w» Nockenfrasen

w Drehfrasen von Kolben

w» Drehfrasen von Druckzylindern

w Bearbeitung von Pilgerwalzen

w» Transmit und Frasen von Zylinderbahnen

w Spline-Interpolation

w» 3D-Werkzeugradiuskorrektur
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Entgraten Frasen von Hubzapfen und Kurbelwangen




I Verzahnen

Von filigranen Innenverzahnungen mit hohen Genauigkeitsanforderungen bis hin zu grof3en
AuBenverzahnungen, welche hohe Schruppleistung voraussetzen — WFL bietet fir jede

Verzahnung die passende Technologieldsung.

o
FLANX
Zyklenauswahl

w» Flanx-Hob (Abwalzfrasen von AuRenverzahnungen)

w» Flanx-Spline (WalzstoRen von AuRen- und Innenverzahnungen)

w Flanx-Plus (Flanx-Hob und Flanx-Spline als Zyklenpaket)

w» Flanx-LM (Frasen von grofRen Verzahnungen mit Standardfraswerkzeugen)

w Flanx-Invo (Frasen von AuRenverzahnungen)
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Abwalzfrasen von Aufienverzahnungen StoRen von Innenverzahnungen
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I Messen

Hochgenaue Messtaster, lineare Wegmesssysteme und spielfreie Walzflihrungen machen die

MILLTURN zu einer 3D-Messmaschine. WFL stellt dem Anwender eine umfangreiche, modu-

lare Messsoftware und erprobtes Know-How fiir intelligente Messstrategien zur Verfligung, die

von Beginn an madglichst viele Fehlereinflussgrofien ausschlieen.

Zyklenauswahl

w Standard-Messzyklenpaket

w Erweitertes Messzyklenpaket

w Parallelitatsprufung der Frasspindelachse zur Z1-Achse

w Ultraschall-Wandstarkenmessung

w» Messdatenubertragung von Handmessmitteln via Funksystem
w» Funktionspaket fir Rundheits- und Rundlaufmessung

w» Messdatenprotokollierung auf Festplatte

w Inkrementelle Werkzeugkorrektur durch Ankratzen
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Zweipunktmessung Messdatenprotokollierung Werkstlckvermessung Rundheitsmessung




B Prozessoptimierung

Intelligente Softwareldsungen zur Effizienzsteigerung — Adaptive Control gewahrleistet z.B. einen
sicheren Zerspanungsprozess von Rohteilen mit variablem AufmaR ohne Uberlastung von Maschine

und Werkzeug, und ohne Bedienereingriffe.
Softwarelésungen

w» Adaptive Control (fiir Vorschub und Spindeldrehzahl)

w» Drehmoment- und Drehzahlbegrenzung der Frasspindel
w Automatischer Geometrie-Check

w Prozesszeitprotokollierung

w Kuhlmittelsteuerung mit Druckregelung und Durchflussiiberwachung

KuhImittelsteuerung: Pumpeneinstellung Prozesszeitprotokollierung
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I Prozesssicherheit

Die Sicherheit fir Werksttick, Werkzeug und Maschine ist bei jedem Fertigungsprozess ein zent-
rales Anliegen. Durch die getrennte Erfassung samtlicher Schnittkraftkomponenten der Prozess-
Uberwachung wird z.B. ein Werkzeugbruch zuverlassig erkannt. Die Notriickzugsroutinen minimie-

ren das Ausschussrisiko bei Stromausfall.

Softwarelésungen

w Antriebsautarke Notriickzugsroutinen Stufe 1
w» Antriebsautarke Notriickzugsroutinen Stufe 2
w Steuerungsgefiihrte Notriickzugsroutinen

w» Prozessiiberwachung Basic

w Prozessuberwachung Advanced

w» Automatisches Einblenden von Eingabemasken

Prozessiberwachung Eingabemaske




B Werkzeugverwaltung

Mit den Softwarelésungen rund um das Thema Werkzeugverwaltung werden alle Informationen tber
die vorhandenen Werkzeuge einheitlich organisiert. Dies ermdglicht eine erhebliche Reduktion der
Rustzeit und eine Minimierung der Werkzeugkosten, da die Werkzeuge immer bis zum Standzeiten-

de ausgenutzt werden.

Softwarelésungen

w» Werkzeugverwaltung

w Werkzeugidentifikationssystem

w Zusatzliche Aufnahme zur Werkzeugidentifikation
w Virtuelles Magazin

w» Werkzeugdatenarchiv

w Werkzeugstammdatenbank

w» Werkzeugbedarfsverwaltung
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Werkzeugverwaltung Werkzeugriisten
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I Programmierung, Simulation

und Kollisionsvermeidung

Die 3D-Simulationssoftware CrashGuard Studio und der zugehdrige Programmiereditor
Millturn PRO stellen das perfekte Werkzeug zum Erstellen, Testen und Optimieren von NC-
Programmen dar. Auch fiir Betriebe bei denen die Werkstattprogrammierung im Vordergrund
steht, bietet WFL mit Millturn PRO die optimale Losung. Die Echtzeit-Kollisionsvermeidungs-

software CrashGuard erganzt das Angebot an Softwarelésungen aus dem Hause WFL.

Softwareléosungen

w» CrashGuard Studio®
w CrashGuard® STUDI1O

w Millturn PRO CRASH ® C RASH ®
. GUARD 4

fifil
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CrashGuard: Kollisionsvermeidung Millturn PRO: Interaktive Bedienoberflache Millturn PRO: Kontureditor CrashGuard Studio: 3D-Simulationssoftware
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I Konnektivitat und Bedienkomfort

Eine MILLTURN erméglicht die Ubertragung von NC-Programmen, Technologiedaten, Messproto-
kollen, Werkzeugdaten sowie Maschinen- und Prozessparameter via Ethernet — so ist die Maschine
fir die Einbindung in eine vernetzte Produktion und firr die Anforderungen der Zukunft bestens

vorbereitet.
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Softwarelésungen

w» Ferndiagnosesystem (Teleservice)

w» Tool messenger

w Tool locator

w» WFL-Betriebsdatenerfassungssystem

» Anbindung an Automatisierungssysteme (z.B. Roboter- oder Ladersysteme)
w Druckeranbindung

w Werkstiickzahler

w Energiesparmodus (Bestandteil von WFL Greenside Technologies)

greenside-
merse)

Ferndiagnosesystem Energiesparmodus
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I Dic Vorteile der Softwarelésungen von WFL

w Perfekt auf die MILLTURN abgestimmte Software von WFL (Millturn PRO, CrashGuard Studio sowie CrashGuard)
w» Komfortable Programmierung am PC und an der Maschinensteuerung

w» Umfangreiches Spektrum an Standard- und Sondertechnologien

w» Enorme Verringerung des Programmieraufwands mit Technologiezyklen von WFL

w Ausgereifte Losungen zur Prozessoptimierung und Maximierung der Prozesssicherheit

w Erhebliche Reduktion der Werkzeugkosten dank fortschrittlicher Werkzeugverwaltung

w» Durch beste Konnektivitat bereit fiir die Zukunft
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